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1.

Pinturas Isaval,
especialistas en morteros.

Desde 1968, Isaval trabaja con el firme compromiso de desarrollar una innovadora oferta de
soluciones y servicios en estrecha colaboracion con nuestros clientes. La tltima ampliacién de
sus instalaciones con una nueva fabrica de morteros tecnolégicos, ofrece la posibilidad de am-
pliar la gama de productos garantizando calidad, eficiencia y competitividad.

Comoresultado, nace la familia de morteros Rhona, la soluciona larehabilitacion de superficies
dealtos rendimientos. Tanto para larehabilitaciény el mantenimiento de paramentos verticales
al exterior, como pavimentos cementosos autonivelantes destinados al tratamiento de suelos.



1.1.Nuevas instalaciones
para abrirnos paso en nuevos mercados.

Isaval lleva 50 afios en el sector de la construcciony desde 2016 cuenta conunanueva
fabrica de morteros tecnoldgicos y masillas, con la que se ha ampliado la planta de
produccion en 4.000 m? alcanzando as{ 21.000 m? de instalaciones.

Elplanteamiento de lalinea de produccién de esta factoria permite reducir el consumo
energético gracias aladisposicion de los silos y de los equipos. Empezando el proceso
en la cima de la edificacion con la dosificacion de las materias primas por gravedad,
se consigue rapidez y eficacia en una fase crucial de la elaboracion de los productos
enpolvo.

Conunacapacidad de produccionde 120.000 kg/dia, Isaval se consolida como ungran
fabricante de morteros en Espafia.

Las nuevas instalaciones han propiciado el desarrollo de una extensa gama de fabri-
cacion de morteros cementosos, para todo tipo de aplicaciones y proyectos, desde
los mas bésicos a morteros especiales. Contamos con una gran familia de morteros
cola, y de morteros de juntas e igualmente ofrecemos morteros eficientes para el ais-
lamiento e impermeabilizacidn, asi como para la nivelacién de soleras o la realizacién
de pavimentos continuos.

La linea Rhona, junto al resto de productos altamente tecnolégicos y de gran calidad
recogidos en las familias Rhonaplast y Rhonaplac, hacen que Isaval ofrezca soluciones
adaptadas a las necesidades en el sector de la rehabilitacion y la nueva construccion.
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Ante la caida de la nueva cons-
truccion en los Ultimos afios, la
rehabilitaciony las reformas estan

acelerando la recuperacién del
sector.

Los morteros tecnolégicos, que
comprenden desde morteros de
revestimiento hasta morteros
impermeabilizantes o autonivelan-
tes, entre otros, son componentes
clave enlaactividady, paraIsaval,
han pasado a ser una pieza estraté-
gica de sunegocio.




Proceso de produccion de los morteros Rhona

La linea de morteros Rhona se elabora por completo en las nuevas instalaciones de
Isaval.Lamateria primamayoritaria se recoge enenormes silos y se dosificamediante
pesado, mientras que los componentes minoritarios se agregan en una segunda fase
através de unas esclusas a la mezcladora de tambor. Una vez realizada la mezcla del
producto final, se envasa en sacos y, a través de unas cintas transportadoras, se tras-
lada a la zona de paletizado donde finaliza el proceso en planta.

.
X

3. Esclusas de dosificacion de minoritarios. 4. Mezcladora de tambor.

5. Proceso de envasado. 6. Traslado a zona de paletizado.
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1.2. Variedady funcionalidad

de la familia de morteros Rhona.

La familia de morteros Rhona ofrece una gran variedad de soluciones constructivas para
larehabilitaciony el mantenimiento de paramentos, tanto verticales como horizontales.

Atendiendo a la composicidny a las caracteristicas de los morteros, se puede contar con
diversas funciones que permiten aumentar la durabilidad y resistencia a las superficies
donde se aplican.

Hidrofugacién de fachadas.

s, bt

Enfoscadoy decoracion de fachadas. Componentes adhesivos del sistema
Rhonatherm® (SATE).

Rejuntado de azulejos. Reparacion de pavimentos. Nivelacién de pavimentos.
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1.3.Normativa general
asociada a los morteros cementosos.

Para el cumplimiento de los controles y exigencias marcados por el CTE, debe co-
menzarse por una correcta prescripcion del material. Existe una correlacion directa
entre los requisitos que deben cumplir segun el CTE y el marco normativo que le es
de aplicacion.

Los morteros cementosos son productos con usos y funciones muy extendidas en la
construccidn y pueden ser utilizados, entre otros, para la albafiileria, el revoco o en-
lucido, los adhesivos, los autonivelantes y la reparacion. Los morteros se incorporan
con caracter permanente en las obras de edificacion e influyen directamente sobre
la calidad y seguridad de las mismas. Es por este motivo que la comercializacion de
morteros en el territorio europeo esta regulada por el Reglamento de Productos de la
Construcciéon 305/2011.

Los fabricantes somos los Unicos responsables de que los productos sean conformes oM do CE

a las disposiciones del reglamento tanto para su comercio como para su uso propio. arcado Lt.

Cuando un fabricante identifica su mortero con el marcado CE, indica que éste es Elmarcado CE es el proceso mediante el

conforme alas normas armonizadas y por tanto cumplen los requisitos esenciales del cual el fabricante/importador informa 3
los usuarios y autoridades competentes

reglamento. de que el producto comercializado cumple
con la legislacion obligatoria en materia
derequisitos esenciales.

Los morteros, dependiendo de la funcién que cubran, han de cumplir con una serie de

especificaciones recogidas en las normas armonizadas correspondientes.

LOCALIZACION NORMAS ARMONIZADAS USO PREVISTO

UNE-EN 1504-2:2004

Productos y sistemas para la proteccidny reparacién de estruc-

turas de hormigon. Sistemas de proteccién superficial para el

hormigén. Morteros de proteccién y reparacion
estructural y no estructural.

UNE-EN 1504-3:2006

Productos y sistemas para la proteccion y reparacion de estructu-
ras de hormigon. Reparacion estructural y no estructural.

UNE-EN 12004:2017 Adhesivos cementosos para el pegado
Adhesivos para baldosas cerdmicas. de azulejos.

UNE-EN 13888:2009 Morteros aditivados de rejuntado de
Materiales de rejuntado para baldosas ceramicas. azulejos.

UNE-EN 998-1:2010

Especificaciones de los morteros para albafiiler(a. Morteros para ~ Enfoscados y revocos monocapas.
revoco y enlucido.

UNE-EN 998-2:2012
Especificaciones de los morteros para albafiilerfa. Morteros para ~ Morteros para fabricas de albafiiler(a.

albafiiler{a.
UNE-EN 13813:2003 Pasta autonivelante de cemento para
Pastas autonivelantes y pastas autonivelantes para suelos. uso interior de contruccion.
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2.

Soluciones Isaval,
adaptadas alas necesidadesdelcliente.

La fabricacion de morteros tecnoldgicos es una de las principales vias de negocio de
Isaval. Sus mas de 50 afios de experiencia y dedicacién permiten ofrecer una amplia
gama de productos de excepcional calidad, fruto del trabajo intenso y cuidadoso de sus
cualidades y componentes por parte de nuestro equipo de profesionales.

La familia Rhona® se lanza al mercado dividida en dos subfamilias, que ofrecen solu-
ciones para larehabilitacion de fachadas y, por otro lado, la renovacion de pavimentos.

Desde productos para la proteccion de fachadas hasta sistemas para el recrecido y
la nivelacion de suelos, Isaval da respuesta a las necesidades que pueden surgir en la
rehabilitacion y en el mantenimiento de paramentos, ofreciendo productos de altas
prestaciones, con certificados de calidad y especificos para sus aplicaciones.



2.1.5Soluciones en

paramentos verticales,
protecciony reparacion de fachadas.

En una edificacion, las fachadas son la proteccion frente a los agentes agresivos del
entornoy del soporte, de manera que sus caracteristicas definen la vida til del edificio,
as{ como la calidad de vida de sus usuarios.

Las particularidades del entorno en el que se encuentra la edificacion (climatologia,
situacionurbana o rural, orientacion de lafachada, ...) influyen directamente en el grado
de afectacion de lafachada. Sin embargo, existen diversos factores principales, tanto
externos como internos, que pueden provocar graves problemas.

» Contaminacién CO,

El CO, acidifica el sustrato por el
proceso de carbonatacion, por lo que
la estructura es més vulnerable a la
oxidacion y puede sufrir el estallido
delhormigon.

» Microorganismos

» Lluvia acida

La lluvia &cida corroe los materiales
constructivos, de naturaleza alcalina,
degradéandolos y provocando defec-
tos estructurales graves.

» Humedad externa

» Radiacion solar

Elcalentamiento fatiga los materiales,
provocando grietas y fisuras, y produ-
ce decoloraciones y caleo.

» Humedad interna

» Contaminacién

Lra#

Las particulas en suspension del aire
se depositan sobre la fachada, crean-
domanchasy chorreras por el escurri-
miento con las aguas.

» Alcalinidad

Los hongos y algas proliferan en las
fachadas en zonas con temperatura
y humedad elevadas, provocando
defectos estéticos, estructurales y
nocivos contra la salud.

La humedad proveniente de las pre-
cipitaciones y la humedad ambiental

degrada los materiales por efectos
de contraccién-dilatacion y reduce el

aislamiento térmico.

La humedad interna puede aparecer
por la humedad de obra, por capilari-
dad (por absorcion del terreno) y por
condensacion. Tiene el mismo efecto
que lahumedad externa.

Con el fin de proteger los paramentos frente a los efectos de estos agentes, Isaval
ofreceunaampliagama de morteros que cubren las distintas necesidades que pueden
surgir a la hora de renovar una fachada, en funcién de la localizacion de la edificacion,
de suestadoy de los requerimientos del cliente.
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Lassales presentes enlacomposicién
de los materiales de construccion de-
jan manchas en la superficie y produ-
cencaleos similares alos encontrados
con laradiacion solar.



2.1.1.Revocoy enfoscado de fachadas.

Dada la vulnerabilidad de las fachadas frente a los agentes externos, resulta impres-
cindible su proteccion con un revestimiento que, a su vez, puede dotar de un acabado
estético al paramento.

Conese fin, existen los morteros de enfoscadoy albafiiler{a, clasificados segtin laNor-
ma UNE-EN 998, que cumplen ambas funciones y se consiguen acabados continuos y
finos en superficies de muros, tabiques y techos.

Laprimeraparte de lanorma designa los diferentes morteros pararevocoy enlucidoen
funcién de sus caracteristicas; mientras que la segunda parte establece la clasificacion
de los morteros de albafiiler{a (morteros industriales de trabazén y rejuntado) segtin
suusoy suresistenciaa compresion.

Especificaciones de los morteros para revoco y enlucido segtin la Norma UNE-EN 998-1:2010:

Absorcién de agua Intervalo de resistencia Conductividad
por capilaridad a la compresion (a 28 dias) térmica

CARACTERISTICAS

€SI 0,4-2,5N/mm?

€SIl 1,5-50N/mm? T1  <0,1W/mK
CSIIl - 3,5-7,5N/mm? T2 <02W/mK
CSIV  =6N/mm?

WO  No especificado.
CATEGORIA W1 ¢<0,40 kg/m?min°®>

W2 ¢<0,20 kg/m?min°®°

Especificaciones de los morteros de albaiiler{a segtin la Norma UNE-EN 998-2:2012:

7 Morteros de uso Morteros para junta .
CARACTERISTICAS : Morteros ligeros
corriente y capafina

20 >25

(declarada por el fabricante).

RESIST. A COMPRESION (N/mm?) 1 25 5 10 15

Los morteros de enfoscado pueden aportar diversas caracteristicas a la fachada
en funcion de sus componentes, de manera que, variando la formulacidn, se pueden
conseguir ventajas adicionales interesantes para aplicar enun paramento al exterior.

Por ello, Isaval ha incluido en la familia Rhona, ademas de un mortero de albafiileria
basico (Rhona MF-10), una serie de morteros a la cal (Rhona C-800 y Rhona C-810)
que, por su naturaleza, ofrecen gran transpirabilidad, reduciendo los puentes térmi-
cos, y un efecto inhibidor de la actividad de microorganismos, haciendo de ellos una
opcion muy respetuosa con el usuario y con el entorno.

Morter

Los morteros a la cal son los revestimientos naturales escogidos en la construccion
biosostenible. Su transpirabilidad permite que la humedad no quede retenida en el
soporte, consiguiendo ambientes mas salubres.

Ademas, cuentan con una gran capacidad inhibidora de la actividad de microorga-
nismos que contribuye a reducir los defectos estructurales y estéticos que pueden
aparecer con el paso del tiempo.

Laregulacion bioclimatica proporcionada por su naturaleza hace de estos morteros
la solucion verde que favorece la creacion de ambientes mas sanos y confortables
para vivir.

isaval 11



Morteros de enfoscado y revoco

» Rhona MF-10

Mortero de albafiileria.

e,
&

Y

Mortero de cemento hidrofugado, predosificado en seco, disefiado
segln las especificaciones técnicas en las edificaciones de tipo al-
bafiilera armada, reforzaday confinada.

* Retraccién compensada.
* Puede aplicarse sin encofrado en soportes verticales y techos.

© D

» Buenaadherencia sobre soportes habituales de albafiileria.
* Producto hidrofugado.

o= Fabrica de ladrillo, bloque de hormigdn, ladrillo caravista.
* Colocacion de piedras.
* Solados, recrecidos, nivelacidn de superficies.
* Capabase para posterior aplicacion de adhesivos cementosos.
* Empleado en enfoscados y raseos.

“fffpr Soportes habituales de albafiileria.

Fabrica de ladrillo. Fabrica de bloques Enfoscados.
de hormigon.

n * Hidrofugo.
* Retraccién compensada.

* Posibilidad de aplicarse cony sin encofrados.
* Mdltiples usos.
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Polvo gris.

Texturado.

Polvo: 1,52 g/ml.
Pasta: 1,60 g/ml.

18%-22% de agua por kg
de enlucido.

125-135
83
3-4h.

Hormigén: 7-8h.
Pintura: 7 -8 h.

0,67-0,76 W/mK.

Hormigdn: > 0,2 MPa.

3-10mm.

1,5-1,9kg/m?por mmde espesor.

>10 N/mm?
Cemento: 15%
Arido: 85%

Mat. Organica: 0,1%
<0,01%

Al

<1Kg/m? min 0.5

p 15/35

Ver Ficha de Seguridad



» Rhona C-800

Mortero ala cal de terminacion.

N 998,

U'V(“

‘30
>
°

A0 -
20

Logep W2

Mortero de cal mejorado destinado pararealizar enfoscados, repara-
ciényrenovacién tanto en obranueva como enrehabilitacion. Indicado
parauso exterior.

* Acabado fino.
* Producto bacteriostatico y fungistatico.

HOJN I

* Productoimpermeable y altamente transpirable.
* Puede ser aplicado directamente sobre cerramientos.

* Excelente trabajabilidad consiguiendo grandes espesores en una
solamano.

o= Enfoscados, reparaciény renovacion tanto en obra nueva como en
rehabilitacion.

*  Producto de acabado.

“fffpr Presentaunaexcelente adherenciasobre soportes deladrillo, bloques
de termo-arcilla, hormigén y morteros y enfoscados tradicionales.

Acabados muy estéticos y de granblancura

n * Acabados tradicionales en obra nueva.
* Aplicable directamente sobre cerramientos.

* Inhibidor del crecimiento de bacterias y hongos.
* Proteccion impermeable altamente transpirable.
* Excelente trabajabilidad.

Morteros de enfoscado y revoco

Polvo blanco.

Fino.

Polvo: 1,26 g/ml.
Pasta: 1,70 g/ml.

28% - 32% de agua por kg
de enlucido.

125-135
87
2-2:30h.

Hormigoén: 7-8h.
Pintura: 7 -8h.

30 mm por capa para enlucir.

1,5 kg/m? por mm de espesor.

1.3-1.5 kg/m*

cslil

>0.3 N/mm? Tipo de rotura (FP):B
Wwo

H<9

A=0,8 W/mK

Clase A1

Ver Ficha de seguridad
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Morteros de enfoscado y revoco

» Rhona C-810

Mortero ala cal de reparaciény relleno.

ﬁ*“ ‘798.,'

U, N

e0
>
°

A0 -
)

Legee WP

a Mortero de cal mejorado destinado para realizar enfoscados, relle-
nos, reparacion y renovacion tanto en obra nueva como en rehabili-
tacion donde se requieran grandes espesores y una baja retraccion.
Indicado para uso exterior.

* Acabado texturado.

* Producto bacteriostatico y fungistatico.

* Producto impermeable y altamente transpirable.

» Puede ser aplicado directamente sobre cerramientos.

 Excelente trabajabilidad consiguiendo grandes espesores enuna
solamano.

g= Enfoscados, rellenos, reparacion de grandes oquedades y renova-
cién tanto en obra nueva como en rehabilitacion.

“fffy Presentauna excelente adherencia sobre soportes de ladrillo, blo-
ques de termo-arcilla, hormigén y morteros y enfoscados tradicio-
nales.

| —i

Ideal para la reparacion de fachadas con acabados transpirables.

n * Producto de acabados y de rellenos.

* Aplicable en grandes espesores.

* Aplicable directamente sobre cerramientos.

* Inhibidor del crecimiento de bacterias y hongos.
* Proteccion impermeable altamente transpirable.
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Polvo blanco.
Texturado.

Polvo: 1,30 g/ml.
Pasta: 1,75 g/ml.

28% - 32% de agua por kg
de enlucido.

125-135

85

2h-2:30h.
Hormigoén: 7-8h.
Pintura: 7 -8h.
A=0,8 W/mK.

30 mm por capa para enlucir.
llimitado pararellenar.

1,5 kg/m? por mm de espesor.

1.3-1.5 kg/m?
csi

0.3 N/mm? Tipo de rotura (FP):B
wo

p<9

A=0.8 W/mK

Clase A1

Ver Ficha de seguridad



2.1.2.Proteccion superficial del hormigon

Elhormigdn es uno de los principales materiales de construccién empleados en obras
de edificaciény en obra civil, por lo que resulta imprescindible el empleo de productos
que contribuyan a la conservacion de sus caracteristicas para conferirle durabilidad
al material.

Las causas de su degradacion pueden ser a nivel interno y externo:

» Causas internas: motivadas por la formulacién en la fase de disefio del hor-
migon y por su puesta en obra en fase de ejecucion.

» Causas externas: debidas a la exposicidn frente a agresiones externas de
naturaleza quimica, fisicay mecanica.

Cuando se trata de elementos de construccidn que sustentan los cimientos o pilares,
este material esta limitado en cuanto a resistencia a traccion, a flexion y a cizalla; por
lo que se refuerza con armadura de acero con el fin de mejorar su resistencia a los es-
fuerzos a traccion.

Sin embargo, el hormigén armado puede sufrir dafios adicionales, por lo que hay que
prestar atencion a otros agentes de degradacion, principalmente, a la corrosion de la
armadura.

CAUSAS DE HORMIGON EN MASA HORMIGON ARMADO
DEGRADACION

* Sulfatos.

+ Acidos o lixiviados. * Carbonatacion.

* Biocontaminantes. * Cloruros.

* Aguas puras. * Corrientes parasitas.

* Reaccion alcali-silice (AAR).

* Fisuracion.

» Fallo en el hormigonado.
* Ciclos hielo-deshielo.

* Abrasion.

* Sobrecarga.

* Impacto.

* Asentamiento.

* Explosion.

Lanormaeuropea EN1504 especifica los requisitos para la identificacion, el compor-
tamiento (incluida la durabilidad de los materiales) y la seguridad de los productos y
sistemas que se vayan a utilizar para la reparacion y proteccion estructural y no es-
tructural del hormigon.

EN1504-1 Términos y definiciones.

EN1504-2 Proteccion superficial del hormigén.
EN1504-3 Reparacion estructural y no estructural.
EN1504-4 Adherencia estructural.

EN1504-5 Inyeccion de hormigdn.

EN1504-6 Anclaje de barras de armado.

EN1504-7 Proteccion de la armadura contra la corrosion.
EN1504-8 Control de calidad y la evaluacién de conformidad.
EN1504-9 Principios generales para el uso de productos y sistemas.

EN1504-10 Aplicacion en obra de productos y control de calidad.

© Gran agente
de degradacion.

La corrosién de la armadura es muy
comun en el interior de las paredes de los

edificios.
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Revestimiento de fachadas

Para la proteccion superficial del hormigdn, segunda parte de lanorma UNE-EN 1504,
dentro de la linea Rhonaplast encontramos un grupo de plastes de exterior que, por
su fino acabado, las prestaciones finales y su componente cementosa, ofrecen a la
fachada una proteccion al ataque fisico que se produce por la accidn del hielo- deshie-
lo, los cambios térmicos, |a cristalizacion de sales y la retraccion, erosion, abrasiony
desgaste debidas al paso del tiempo.

Entre ellos, estan los enlucidos-morteros de exteriores que ofrecen variedad a la hora
de enlucir y reparar fisuras en fachadas: Rhonaplast Exteriores, de acabado fino, y
Rhonaplast Exteriores Rugoso, ligeramente texturizado.

En localnzacnqnes QOnde las condiciones climatoldgicas sean muy cgmblantes y las © Tarifa Rhonaplast.
facha.das estén sujetas a procesos extrenjf)s de contracc.lor.l—dllatauon, thp,aplast Puedes consultar cualquier producto
Exteriores XF cuenta conunagran proporcion de fibra de vidrio en su composicion, que nombrado en este apartado, en nuestra
brinda un elevado médulo de elasticidad, por el que reduce el riesgo de agrietamiento. TarifaRhonaplast.

Una de las grandes incorporaciones al catalogo de Isaval es Rhonaplast Exteriores
XHA, un enlucido-mortero de altisimas prestaciones con una excelente adherencia.
Dada su resistencia a la compresion, puede ser empleado en la reparacion y el recu-
brimiento de suelos.

La fachada de un edificio es la carta de presentacion
de sus habitantes hacia el exterior.
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Revestimiento de fachadas

» Rhonaplast Exteriores
Enlucido fino.

-] isaval

fhonaplatt

-
Forpgy W
a Enlucido fino de exterior, especialmente indicado para la nivelacion Polvo blanco.
de superficies, para el alisado de paredes con pequefios defectos al
. X . Muy fino y duro.
exterior y el retapado de grietas de caracter no estructural.
Polvo: 1.15 g/ml

* Producto de fraguado normal. Pasta: 1.65 g/ml

¥¥ « Granfacilidad de aplicaciény lijado. 1.00 - 1.20 Kg/m? de polvo
por capa de Imm.
1.55 - 1.70 Kg/m? de pasta
* Producto de gran finura. por capade Imm.

» Aplicable tanto en capa fina como en espesor (hasta 10 mm).

37%-43% de agua porKg

- Nivelacion de superficies verticales. de enlucido.
* Alisado de paredes con pequefios defectos al exterior. T
* Retapado de grietas de caracter no estructural. - -
83
“ffppp Productoideal para suempleo sobre fondos de pintura pléstica, ce- AG0

mento y prefabricados.

10 mm por capa.

ot

Ideal para la regularizacion de superficies al exterior con acabado muy fino.

Pérdida de peso < 3000 mg H22/1000
ciclos/carga 1000 g

W< 0.1 kg/mmeh®s

* Gran facilidad de aplicaciényy lijado. S —
* Amplio tiempo de utilizacion. deformaciones)
* Acabado de gran finuray dureza. >0.8 N/mm?

* Baja capacidad de absorcion capilar.
Al
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Revestimiento de fachadas

» Rhonaplast Exteriores Rugoso
Enlucido texturizado.

S-I

’I-iav-ﬂi

£ hb““ﬂnl';:

‘-
290 = Ung

“rpg, WP

Enlucido de exterior abase de cemento, aridos de granulometr{a es-
pecifica, fibrade vidrioy ligantes sintéticos que estaindicado parala
reparacionde aristas, reperfilado de labios dejunta, etc. en fachadas,
paraelrevestimiento de elementos estructurales, regularizacion de
superficies de hormigény paraelretapado de huecosy cavidades en
soportes cementosos.

Facilidad de aplicacion.
Facil amasado.

Producto fibrado, lo cual proporciona una mayor resistencia a la
fisuracion.

Producto hidrofugado.
Posibilidad de aplicarse cony sin armadura.
Retraccion minima.

Nivelacion de superficies verticales.

Alisado de paredes con pequefios defectos al exterior.
Relleno o retapado de cavidades.

Retapado de grietas de caracter no estructural.

Producto ideal para su empleo sobre fondos de cemento, hormi-
gon, morteros de obra, pintura tradicional y soportes habituales
de albafiiler{a con cierto grado de absorcién, a excepcion de yesos
y escayolas.

Ideal para la regularizacion de superficies al exterior con acabado texturado.

18
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* Gran facilidad de amasado y aplicacion.
* Hidrofugado.

* Acabado texturado.
* Aplicable en grandes espesores.
* Producto fibrado.

Polvo blanco o gris.

Texturado.

Polvo: 1.19 g/ml.
Pasta: 1.70 g/ml.

1.10 - 1.20 Kg/m? de polvo por
capade 1mm.

1.60 - 1.80 Kg/m? de pasta por
capade Imm.

28% - 33% de agua por Kg
de enlucido.

115-125
87
3-4h.

Hormigon: 7-8h.
Pintura: 7 -8h.

10 mm por capa para enlucir.
llimitado pararellenar.

Pérdida de peso < 3000 mg H22/1000
ciclos/carga 1000 g

W< 0.1 kg/mm?ho®

Clase Il (no presenta fisuras ni
deformaciones)

> 0.8 N/mm?

Al



Revestimiento de fachadas

» Rhonaplast Exteriores XF
Enlucido fibrado.

“r0gy WP

a Enlucido de exterior fibrado destinado especialmente al enlucido Polvo blanco.
de llenoy al retapado de defectos no estructurales en las fachadas.
También puede ser empleado para la reparacion y rehabilitacion de
superficies habituales de albafiilerta. Polvo: 1.09 g/cm?,

Pasta: 1.87 g/cm?.

Finoy duro.

*  Producto reforzado con fibra de vidrio.

¥¥ « Granfacilidad de aplicacién tanto en capa fina como en espesor. <300m
* Buenaadherencia.
* Acabado de altaresistencia. 1.05 - 1.15 Kg/m? de polvo por
- Facillijado capa de Lmm.
Jado. 1.80 - 1.95 Kg/m? de pasta por
. . . capade Imm.
o= Rehabilitacion de paramentos verticales con soporte ceramico
tanto al interior como al exterior. 35-40% de agua por Kg
e . . de enlucido.
* Rehabilitacion de soportes de hormigon, mortero, etc., siemprey
cuando estén bien adheridos y limpios de polvo, aceites y grasas. 9.0-10.0
* Relleno de grietas y fisuras de caracter no estructural. 80
P | dh . b l Hormigdn: 5-6 h.
“fffyp Presenta una excelente adherencia sobre soportes tales como ce- Pinture: 6-7 h.
mento, hormigon, yeso, escayola, ladrillo, pintura tradicional, azule-
josy soportes de baja absorcion. 15 mm sobre sop. absorbentes.

5 mm sobre sop. ceramicos.

Ideal para edificios localizados en zonas con climas adversos y muy cambiantes.

Pérdida de peso < 3000 mg
H22/1000 ciclos/carga 1000 g

n » Reforzado con fibra de vidrio ofreciendo gran resistencia W= LT

a lafisuracion debida a la contraccién-dilatacion. Clase Il (no presenta fisuras ni
* Permite ser aplicado sobre soportes de baja adherencia. deformaciones
» Aplicable en grandes espesores. >08 t/mm
* Acabado de altaresistencia. P
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Revestimiento de fachadas

» Rhonaplast Exteriores XHA

Enlucido de alta adherencia.

novar superficies interiores o exteriores.

» Fraguado rapido.

© [

* Elevadaresistenciaa los golpes.
de eflorescencias.

* Granfacilidad de aplicacion.

*  Sinmerma ni cuarteos.

‘-
290 = Ung

“rpg), W

Producto reforzado con fibra de vidrio.

Enlucido de altas prestaciones indicado para rellenar, reparar y re-

* Granadherencia incluso sobre materiales no porosos.

Permite el pintado sinriesgo alos cambios de color o la aparicion

g= ° Reparaciényrenovacion de superficies al interiory al exterior.
* Relleno de grietas y oquedades de caracter no estructural.

Reparacidn de defectos en pavimentos.

“ffpr Productoideal parasuempleo sobre fondos de yeso, pinturaplastica
tradicional, cemento, hormigén, bloque, ladrillo, piedra, gresite, pasta
de vidrio y ceramica.

Reparacién de fachadas. Reparacion de suelos.

* Reforzado con fibra de vidrio.
* Excelentes resistencias mecanicas.

* Aplicable en suelos.
* Ancla sobre soportes de vidrio.
* Acabado de gran finuray dureza.
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Retapado de soportes
de baja absorcion.

Polvo blanco.

Muy finoy duro.

Polvo: 1.15 g/ml.
Pasta: 1.65 g/ml.

1.00 - 1.10 Kg/m? de polvo por
capade 1mm.

1.40 - 1.60 Kg/m? de pasta por
capade Imm.

30% - 35% de agua por Kg
de enlucido.

9,0-10,0
88
20-40 min.

Hormigoén: 4-5h.
Pintura:5-6h.

10 mm por capa para enlucir.
llimitado pararellenar.

Pérdida de peso < 3000 mg
H22/1000 ciclos/carga 1000 g

W< 0.1 kg/mm?hos

Clase Ill (no presenta fisuras ni
deformaciones)

>0.8 N/mm?

Al



Hidrofugacion de fachadas

Uno de los problemas principales de las fachadas es la humedad, tanto a nivel interior
como exterior. Para reducir este inconveniente, se han desarrollado unos morteros de
caracteristicas hidrofugantes tanto a presién positiva como negativa, que evitan la pe-
netracion, o lasalidadel agua liquida, permitiendo la transpirabilidad del vapor del agua.

Losmorteros hidrofugantes RhonaMH-611, Rhona MH-622 y Rhona MH-633 no sélo
sirven para el revestimiento y la proteccidn de fachadas, sino también para el sellado
de todos los soportes expuestos al deterioro causado por aguas, como puede ocurrir
en cimentaciones enterradas, jardineras o huecos de ascensor.

La primera parte del Documento Basico de Salubridad, DBHS1 Proteccion frenteala
humedad, recogido en el CTE, determina las condiciones que han de cumplir los reves-
timientos hidréfugos de mortero.

SOPORTE MORTERO MH SOPORTE

MORTERO MH

o o
¢ ° QY
o o @ @ -
PRESION HIDROSTATICA @ @ @ . PRESION HIDROSTATICA
NEGATIVA o POSITIVA
b 09 @9
L 4
{ - 9

Q€ <

© Presion hidrostatica negativa.

Presion ejercida por un flujo de agua continuo que per-
cute sobre la parte contraria del soporte en el que estd
aplicado el productoimpermeabilizante conunafuerza
determinada

© Presidn hidrostatica positiva.

Presion ejercida por un flujo de agua continuo que per-
cutedirectamente sobre el soporte impermeabilizante
conuna presion preestablecida

CTE

€ODIGO TECNICO
DE LA EDIFICACION

Elparamento donde se va a aplicar el revestimiento debe estar limpio.

Deben aplicarse al menos cuatro capas de revestimiento de espesor unifor-
me Yy el espesor total no debe ser mayor que 2 cm.

No debe aplicarse el revestimiento cuando la temperatura ambiente sea me-
nor que 0°C ni cuando se prevea un descenso de la misma por debajo de dicho
valor en las 24 horas posteriores a su aplicacion.

En los encuentros, deben solaparse las capas del revestimiento almenos 25 cm.
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Morteros hidrofugantes

» RhonaMH-611

Mortero-pintura impermeabilizante.

Pasta: 1.67 g/ml.

AD D, 150.
Q\\F\“\“ qu/ «%\\ N "p
IS Y <,
& ) [
HE< | T
z S <
“oryguest oL W !
i
a Mortero-pintura cementoso e impermeabilizante destinado para Polvo blanco.
el tratamiento de soportes expuestos al deterioro de la humedad.
Texturado.
@ *  Producto microfibrado. Polvo: 1.15 g/ml.
N

» Facilidad de aplicacidn.

- 2
* Protecciony barrera contra humedades. e A

* Producto impermeabilizante. 27% - 32% de agua por kg
. . . de enlucido.
» Resistente al ataque qu{mico causado por sulfatos, sales, lluvia
acida, cloruros, etc. 125-135
87

a= Tratamiento antihumedad de soportes minerales.

* Sellado, revestimiento y proteccién de todos los soportes ex- limres e

puestos al deterioro causado por las aguas y las humedades en Consistencia pintura: 1 - 2.
tabiques de ladrillo, edificios, sotanos, huecos de ascensor y ci- Espesor 2mm: 5 - 6h.
mentaciones enterradas.

Presion positiva: 10 mm (duran-

< Productoideal parasuempleosobre fondos de cemento, hormigon, te 3 diasa 0,8 MPa de presion).
morteros de obra, fibrocemento, pintura tradicional y soportes ha- Presidn negativa: 24 h (durante
bituales de albafiiler{a con cierto grado de absorcién, a excepcién de 3 diasa 0,8 MPadepresién).

yesos y escayolas.

5 mm por capa.

Jardineras. Sétanos.

Pérdida de peso < 3000 mg
H22/1000 ciclos/carga 1000 g
* Resistente ala presion hidrostatica.

. L, ., W< 0.1 kg/mm2h®®

* Impermeabilizacion de estructuras de hormigon.

* Gran resistencia al ataque quimico producido por agentes Glase Il (1o presents fisuras i

deformaciones)

delentorno.
* Aplicable sobre pavimentos.

>2 MPa

* Mortero aplicable conrodillo. Al
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» Rhona MH-622

Mortero imperm. de rellenos.

© [

Morteros hidrofugantes

Mortero cementoso e impermeabilizante destinado para el trata-
miento y reparacion de defectos y agujeros para el recrecido en
soportes expuestos al deterioro de la humedad.

Producto microfibrado.

Facilidad de aplicacion.

Aplicable en capa gruesa.

Producto impermeabilizante.
Protecciony barrera contra humedades.
Permeable al vapor de agua.

Resistente al ataque quimico causado por sulfatos, sales, lluvia
acida, cloruros, etc.

Tratamiento antihumedad de soportes minerales.

Sellado, revestimiento y proteccion de todos los soportes ex-
puestos al deterioro causado por las aguas y las humedades en
tabiques de ladrillo, edificios, sdtanos, huecos de ascensor y ci-
mentaciones enterradas.

Rellenos de defectos y agujeros de gran espesor encontrados en
los mismos.

4@, Producto ideal para suempleo sobre fondos de cemento, hormigon,
morteros de obra, fibrocemento, pintura tradicional y soportes ha-
bituales de albafiileria con cierto grado de absorcidn, a excepcién
deyesosy escayolas.

Fachadas.

Piscinas.

* Producto de revestimiento y de rellenos.
* Reparacion en soportes que requieren un tratamiento
antihumedad.

* Hidrofugacién de superficies sometidas a altas presiones,
tanto positiva como negativa.

* Granresistencia a los agentes del entorno.

* Aplicable en capa gruesa.

Polvo blanco o gris.
Texturado.

Polvo: 1.20 g/ml.
Pasta: 1.77 g/ml.

1,5-1,8Kg/m?y mm de espesor.

27%-32% de agua por kg
de enlucido.

125-135

75

4-5h.

Capa 10 mm:>24h.
Capal5mm:>24h.

Presién positiva: 31 mm (duran-
te 3 dias a 0,8 MPa de presion).

Presién negativa: >18 h (duran-
te 3 dlas a 0,8 MPa de presion).

20 mm por capa para enlucir.
llimitado pararellenar.

Pérdida de peso < 3000 mg
H22/1000 ciclos/carga 1000 g

W< 0.1 kg/mm?hos

Clase Il (no presenta fisuras ni
deformaciones)

>0.8 N/mm?

A
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Morteros hidrofugantes

» Rhona MH-633

Mortero imperm. flexible de rellenos.

SOJ I

s-l

ZDAD D, 1504,
QV\O g, pq/ ﬁ)\ 2.
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Mortero cementoso impermeabilizante flexible monocomponente
paraeltratamientoy reparacion de defectos y agujeros en soportes
expuestos al deterioro de la humedad.

Capacidad para absorber pequefias fisuras.
Producto flexible.

Producto microfibrado.

Facilidad de aplicacion.

Aplicable en capa gruesa.

Protecciony barrera contra humedades.
Permeable al vapor de agua.

Resistente al ataque quimico causado por sulfatos, sales, lluvia
acida, cloruros, etc.

Tratamiento antihumedad de soportes minerales.

Reparacionde defectos en profundidad encontrados enlos mismos.
Sellado, revestimiento y proteccion de todos los soportes ex-
puestos al deterioro causado por las aguas y las humedades en

tabiques de ladrillo, edificios, sdtanos, huecos de ascensor y ci-
mentaciones enterradas.

“fffp» Productoideal parasuempleo sobre fondos de cemento, hormigon,
morteros de obra, fibrocemento, pintura tradicional y soportes ha-
bituales de albafiiler(a con cierto grado de absorcién, a excepcion de
yesos y escayolas.

o

Huecos de ascensor. Cimentaciones enterradas.

24 isaval

* Capacidad para absorber pequefias fisuras.
* Producto flexible de revestimiento y de rellenos.
* Reparacion de defectos en profundidad.

* Hidrofugacion de superficies sometidas a altas

presiones, tanto positiva como negativa.
* Aplicable en capa gruesa.

Polvo blanco o gris.

Texturado.

Polvo: 1.20 g/ml.
Pasta: 1.77 g/ml.

1,5-1,8Kg/m?y mm de espesor.

27%-32% de agua por kg
de enlucido.

125-135

77

4-5h.

Capa 10 mm:> 24 h.
Capa15mm:>24h.

Presion positiva: 38 mm (duran-
te 3 dias a 0,8 MPa de presion).

Presiénnegativa:>17 h(durante
3 das a 0,8 MPa de presion).

20 mm por capa para enlucir.
Ilimitado pararellenar.

Pérdida de peso < 3000 mg
H22/1000 ciclos/carga 1000 g

W< 0.1 kg/mm2h°®

Clase Il (no presenta fisuras ni
deformaciones)

>0.8 N/mm?

A



2.1.3.Reparacion del hormigon

Enelcasodelareparacidnestructuraly noestructural, terceraparte de lanorma 1504,
lareparacion de una estructura de hormigdn comienza por una correcta evaluacion de
suestado; paraello hay que examinar los defectos y desperfectos visibles y novisibles
y los potencialmente posibles. Asimismo, hay que analizar los agentes a los que ha es-
tado expuestay determinar los que puedan darse en el futuro.

Clasificacién de los morteros de reparacién del hormigdn de acuerdo a la norma 1504-3:2006.

CARACTERISTICAS REPARACION REPARACION
DE LAS PRESTACIONES ESTRUCTURAL NO ESTRUCTURAL

>45MPa >25MPa >15MPa >10MPa
>0,05% >0,05%
>2,0MPa >1,5MPa >0,8MPa
22,0 MPa >1,5MPa >0,8MPa Ningun requisito.
d, <hormigén de control MC (0,45). Sinrequisito.
=20 GPa >15GPa Sinrequisito.
Inspeccion visual
S0Ell después de 50 ciclos.
>2,0MPa >1,5MPa
Inspeccion visual
Slbelila después de 30 ciclos.
(Adherencia después de los ciclos). >0,8MPa ST

después de 30 ciclos.

Clase I:> 40 unidades ensayadas en himedo.
Clase II:> 40 unidades ensayadas en seco.
Clase Ill:> 55 unidades ensayadas en himedo.

Clase I:> 40 unidades ensayadas en htiimedo.
Clase Il:> 40 unidades ensayadas en seco.
Clase lll: > 55 unidades ensayadas en himedo.

Valor declarado
(no se declara si hay compatibilidad térmica).

No se requiere si se han efectuado los ensayos 7,8 0 9;
enotro caso, el valor declarado.

<0,5kgm?h0® Ningtin requisito.

Segun el tercer principio de esta norma, la seleccién del método adecuado para la
restauracion del hormigdén dependera de varios parametros, tales como el alcance
del dafio, la densidad del armado, la accesibilidad, cuestiones de control de calidad y
cuestiones de salud publica. Los morteros RhonaM-311y Rhona M-322 cumplen con
los tres métodos:

METODO 3.1 METODO 3,2 . METODO 3.3
MORTERO DE APLICACION MANUAL RELLENO CON HORMIGON O MORTERO | HORMIGON O MORTERO PROYECTADO

Se utiliza paradafios limitados. Tradicionalmente,
la reparacion localizada de dafios y defectos del
hormigon se realiza con morteros de aplicacion
manual, que incluyen morteros aligerados para
aplicaciones hacia arriba (en techos) y materiales
resistentes quimicamente para proteccionfrente
agasesy productos agresivos.

Frecuentemente se describencomoreparaciones
por vertido o relleno; se utilizan para regenerar
grandes dreas y secciones de hormigén. Este
método es muy Util para reparar secciones de
soporte en estructuras complejas como cabece-
ros, muelles y secciones de pilares que amenudo
presentan problemas de accesoy de densidad de
armaduras. La caracteristica mas determinante
de los productos es su fluidez y capacidad para
rellenar los huecos alrededor del armado.

La proyeccién de materiales se utiliza para re-
parar grandes volumenes, para proporcionar
un recubrimiento adicional al hormigén con un
minimo rebote y grandes espesores de capa sin
descuelgue.

isaval 25



Elementos constructivos estructurales y no estructurales.

VIGA

TABIQUE

VIGUETA

BALCON

. Estructural . No estructural

La corrosion de las armaduras de acero en las estructuras de hormigdn ocurre solo si
confluyen varias condiciones, como peérdida de la pasivacion, presencia de oxigeno y
presencia de humedad en el entorno del hormigén. Si una de estas condiciones no se
cumple, no puede haber corrosidn.

En condiciones normales, las armaduras estan protegidas por la alcalinidad del hor-
migdn que las rodea. Esta alcalinidad crea una capa pasiva de dxido en la superficie de
las armaduras, la cual las protege de la erosion. La capa pasivante puede verse dafiada
debido a la reduccion de la alcalinidad por la carbonatacion o por ataque de cloruros.

Existen cinco métodos para restablecer la pasivacion y la eleccion de uno u otro de-
pendera de varias razones como las causas o la extension del dafio, entre otras. En el
caso delmortero Rhona P-100 cumple conelmétodo 7.1, basado en elincremento del
recubrimiento de la armadura con mortero de cemento u hormigdn adicional. Segtin
este método, si las armaduras no tienen el recubrimiento adecuado de hormigon, el
ataque quimico en éstas se reducira por la adicion de mortero de cemento u hormigaén.

Isaval informa...

A la hora de rellenar y reparar una estructura, antes de la aplicacion del mortero de reparacion es-
tructural, es necesario aplicar una imprimacion tackificante que sirva como puente de unién entre el
soportey el mortero.

Rhona A-200 es una imprimacion de adherencia para morteros de altas prestaciones, aplicable me-
diante brocha, rodillo o pistola a razén de 0,1-0,2 kg/m? Se recomienda, una vez aplicada la impri-
macion, dejar transcurrir, al menos, 30 minutos para reducir la formacion de grietas en encuentros
tabique-pilar, manteniendo su capacidad de adherencia.
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La causa mas habitual del uso de productos de reparacion no estructural es la protec-
cion frente a la posible carbonatacién del hormigén, debido a su naturaleza alcalina
y ala presencia de CO, en el ambiente. Este proceso provoca la disminucion del pH
del hormigon y la consiguiente corrosion de la armadura, lo que supone un aumento
del volumen del acero por los dxidos que se generan y desencadena en la aparicion de
fisuras. En definitiva, el CO, ambiental aporta vulnerabilidad a la estructura frente al
ataque de agentes agresivos del entorno.

® Proceso de carbonatacion del hormigon armado:

Exposicion
de la armadura
frente a agentes
agresivos

. Disminucién Corrosién de Aumento de Aparicién
Carbonatacién RSN del pH del la armadura volimen del de

(PDL Ergée)”da hormigén (acero) acero fisuras

Este proceso puede verse acelerado por varios motivos:

» Mayor permeabilidad de la matriz del hormigon.

» Mayor disminucién del pH alcanzado por el hormigon, en presencia de
humedad y oxigeno.
» Menor espesor del recubrimiento de la armadura.
Por ello, resulta imprescindible la proteccion frente a la corrosion de la armadura del

hormigon con los morteros especificos que ofrece Isaval para tal fin.

® Proceso de reparacion y proteccion del hormigon:

Determinacion Seleccién del

. . del objeto método y del
DlagHOSIs dela principio
reparacion de reparacion

Resulta imprescindible la proteccion frente a la corrosion de la armadura del
hormigon, debido a los graves problemas que ocasiona.
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Corrosion del acero en el hormigon armado.

Laarmaduradelhormigdn debe pasivarse conelfinde otorgarleresistenciafrenteala
corrosion. Sinembargo, hay varios factores que influyen en la degradacion de esa capa
pasivantey, junto con la presencia de humedady oxigeno, contribuyen a lareaccion de
oxidacion.

Diversos factores que influyen en la
corrosion del hormigon armado son:
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» Carbonatacion.

El CO, ambiental, en presencia de hu-
medad, reacciona convirtiéndose en
acido carbonico, el cual reduce el pH
del hormigén y, asi, se activa la corro-
sion del acero de la armadura.

» Cloruros.

Los cloruros pueden provenir de las
sales de deshielo, del agua de mar o de
los aceleradores de fraguado clorados.
Estos iones, en contacto con el hierro,
reaccionan disminuyendo el pH. Por
tanto, cuando existe una concentracion
de cloruros suficiente, se inicia la reac-
cion de oxidacion de la armadura.

» Corrientes parasitas.

La corriente parasita o no planificada
aparece como un circuito con trayecto-
ria aleatoria, fuera de conductores, en
el que la corriente busca el camino de
menor resistencia.



» Rhona P-100

Revestimiento anticorrosivo cementoso.

© D

Rhona P-100 es un eficaz revestimiento anticorrosivo de base ce-
mentoso indicado especialmente para la proteccidn de las armaduras
de hormigon. Clasificacion R2 segin norma UNE EN 1504-3:2006.

Efecto pasivante y anticorrosion.
Resistente a la abrasion

Producto fibrado.

Aplicable en un amplio rango de espesores.
Bajaretraccion.

Producto hidrofugado.

Permeable al vapor de agua.

Proteccién de armaduras contra la corrosion y/o como recubri-
miento anticorrosivo para armaduras embebidas en hormigon.
Puente de unidn sobre hormigdn antes de la aplicacion de mor-
teros de reparacion.

“fpp» Producto ideal para su empleo sobre fondos de cemento, hormi-
gon, morteros de obra, fibrocemento, estructuras armadas, pintura
tradicional y soportes habituales de albafiiler{a con cierto grado de
absorcion, a excepcion de yesos y escayolas.

Aplicacion de Rhona P-100.

* Revestimiento anticorrosivo.
* Puente de adherencia.

* Hidrofugado.

* Mortero de reparaciénno estructural: clase R2.

Reparacion no estructural

Polvo rojo.

Texturado.

Polvo: 1.37 g/ml.
Pasta: 1.75 g/ml.

1,5-19kg/m? (puente de union).

25%-30% de agua por kg
de enlucido.

125-135
85
1:30haprox.

Hormigdn: 7 - 8h.
Pintura: 7 -8 h.

2 cm por capa para enlucir.

R2(>15MPa)
<0.05%
>0.8 MPa
20.8 MPa
Al

No emite, una vez endurecido, sustancias
peligrosas para la salud, la higiene y el
medioambiente.
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Reparacidn estructural

» RhonaM-311

Mortero reparacion estructural R3.

a Mortero de reparacion estructural basado en cemento Portland, ari-
dos seleccionados, cargas especiales, aditivos quimicos, fibras y poli-
meros, que proporcionan una alta compatibilidad con elhormigén para
efectuar adecuadamente su reparacion.

Puede ser proyectado por via himeda para conseguir una mayor
celeridad en la finalizacion del trabajo.

Resistente a la abrasion
Presenta retraccion compensada.

Puede ser empleado sin el empleo de encofrados en verticales y
techos.

Excelente adherencia sobre el sustrato de hormigon.

Ofrece la maxima proteccion contra el anhidrido carbdnico y los
iones cloruro.

Su naturaleza alcalina protege la armadura.

Reparaciéntanto de grandes areas de hormigén como de pequefias.
Reparacién permanente de cualquier tipo de hormigony mamposterta.

Indicado para aquellas zonas en los que se requiera una excelente
compatibilidad térmica con el hormigdny una baja retraccion.

Para su empleo en aquellas zonas en las que se requiere una alta
resistencia a los cloruros y al anhidrido carbdnico.

“ffp» Producto ideal para su empleo sobre fondos de cemento, hormigon,
morteros de obra, fibrocemento, estructuras armadas, pintura tradi-
cional y soportes habituales de albafiiler{a con cierto grado de absor-
cion, a excepcion de yesos y escayolas.
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* Posibilidad de acelerar la aplicacion mediante la proyeccion por
viahimeda.

* Efectiva barrera anticarbonatacion.
* Retraccién compensada.
* Puede ser aplicado sin encofrados en soportes verticales

y techos.

* Mortero de reparacion estructural: clase R3.

Polvo gris.
Texturado.

Polvo: 1.75 g/ml.
Pasta: 2.00 g/ml.

1,5-1,9 kg/m? (puente de unidn).

20% - 25% de agua por kg
de enlucido.

125-135
85
40 -60 min aprox.

Hormigon: 7-8h.
Pintura: 7 -8h.

3-50 mm por capa para enlucir.

R3(>25MPa)
<0.05%
>1.5 MPa
>1.5 MPa
>1.5 MPa

Dks hormigén de control tipo MC(0.45)

Al

No emite, una vez endurecido, sustancias
peligrosas para la salud, la higiene y el
medioambiente.



» Rhona M-322

Mortero reparacion estructural R4.

Q/cx\VA 54*
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Mortero de reparacion estructural basado en cemento Portland,
aridos seleccionados, cargas especiales, aditivos quimicos, fibras y

pol

{meros, que proporcionan una alta compatibilidad con el hormi-

gon para efectuar adecuadamente su reparacion.

Puede ser proyectado por via hiimeda para conseguir una mayor
celeridad en la finalizacion del trabajo.

Resistente a la abrasion

Retraccién compensada. Se pueden reparar grandes superficies
sin que se produzcan retracciones.

Puede aplicarse sin encofrado en soportes verticales y techos.
Excelente adherencia sobre soportes de hormigon.

Baja permeabilidad. Produciendo una excelente proteccion fren-
te al anhidrido carbdnico e iones cloruro.

Sunaturaleza alcalina lo hace un buen protector de la estructura
metalica del encofrado.

Realizar reparaciones permanentes de cualquier tipo de hormi-
gony mamposteria.

Reparacion en aquellas zonas donde se requiera una excelente
compatibilidad térmica con el hormigén

Para suempleo en aquellas zonas en las que se requiere una alta
resistencia a los cloruros y al anhidrido carbénico.

Producto ideal para su empleo sobre fondos de cemento, hormi-
gon, morteros de obra, fibrocemento, estructuras armadas, pintura
tradicional y soportes habituales de albafiileria con cierto grado de
absorcion, a excepcién de yesos y escayolas.

* Posibilidad de acelerar laaplicacion mediante la proyeccion
por via himeda.

* Efectivabarrera anticarbonatacion.

* Retraccién compensada.

* Puede ser aplicado sin encofrados en soportes verticales
y techos.

* Mortero de reparacion estructural: clase R4.

Reparacion estructural

Polvo gris.
Texturado.

Polvo: 1.63 g/ml.
Pasta: 1.90 g/ml.

1,5-1,9 kg/m?(puente de unién).

20% - 25% de agua por kg
de enlucido.

125-135
87
40-60 min.

Hormigén: 7-8h.
Pintura: 7 -8h.

3-50mm por capaparaenlucir.

R4(245MPa)
<0.05%

22 MPa

22 MPa

2 MPa

Dk<hormigén de control tipo MC(0.45)

M

No emite, una vez endurecido, sustancias

peligrosas para la salud, la higiene y el
medioambiente.
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2

.1.4. Aislamiento térmico por el exterior.

EISATE esunsistema de aislamiento térmico por el exterior conrevoco paramuros de
edificacion. Rhonatherm® es el SATE de Pinturas Isaval.

Rhonatherm® mejora la inercia térmica de los cerramientos al estabilizar la tempera-
turainterior de la vivienday evita las inconfortables variaciones térmicas dentro de la
misma. De estaforma, evade las oscilaciones térmicas en el conjunto de los cerramien-
tosyenlaestructuradel edificio; ayudando a mejorar sucomportamientoy evitando las
patologias relacionadas con las dilataciones y contracciones que enellos se producen,
como fisuras y grietas.

En este sistema, se requiere el uso de un mortero adhesivo (Rhona T-700) para el pe-
gado de los distintos paneles de XPS, EPS o lana mineral, el cual se emplea, asimismo,
como capa base del sistema.

Las caracteristicas requeridas en este tipo de morteros son multiples:

» Producto hidrofugado,
» Producto fibrado,
» Gran adherencia,

» Granresistencia al impacto.

Elmorterohade contribuir con sus propiedades a crear unsistema de gran calidad que
garantice la funcidn del aislamiento térmico del exterior.

¢En qué consiste Rhonatherm®?

32

o Revestimiento Decorativo:

Constituido por una primera capa de imprimacion, y un revestimiento de acabado.
Las distintas combinaciones de granulometria y pigmentos de gran calidad posi-
bilitan acabados con texturas y colores de gran belleza estética. Con Rhonatherm
Ceramic, existe la posibilidad de obtener un acabado discontinuo.

e Recubrimiento base:

Proteccion del aislante mediante un mortero formulado con polimeros de tltima
generacion que se aplica de forma continua sobre el mismo en dos tendidos. Sobre
el primero de ellos y todavia en fresco se embebe una malla de fibra de vidrio para
conferir estabilidad dimensional y mecanica (a distribuir por toda la superficie las
tensiones que se generan), capacidad de absorcidn de impactos y elasticidad que
hace innecesaria la ejecucion de juntas de dilatacion.

o Aislamiento:

Constituido por paneles de canto recto y de espesor variable en funcién de las
necesidades. Se colocan mediante hiladas horizontales y trabadas, mediante la
aplicacion de un adhesivo de base cementosa y un sistema de fijacion mecénica.

isaval

Reduccién de
gastos de energfa.

Confort térmicoy
acustico enelinterior
de lavivienda.

Revalorizacién
delinmueble.

Ejecucion ejemplar.

Garantia de calidad.

Reduccion de emisiones
de CO, al medio ambiente.

Reduccién del riesgo
de condensaciones.

Apoyo econémico
institucional.

Aumento de la
durabilidad del edificio.

Diferentes acabados.




Morteros para la instalacion de SATE

» Rhona T-700
Mortero para SATE Rhonatherm

Polvo blanco o gris.

a Mortero a base de cemento, aridos seleccionados y resinas

sintéticas. Indicado como adhesivo y enlucido para paneles Texturadol
aislantes. Polvo: 1.37 g/ml.
Pasta: 1,80 g/ml.
* Producto fibrado. Encolado: 3-6 kg/m2.
¥*  « Facilidad de aplicacion. Enfoscado (4-6 mm): 6-8 kg/m?.
» Excelente adherenciay resistencia a los impactos. 27 %-32 % de agua por kg
+ Bajaretraccion. deenlucido.
*  Producto hidrofugado. 125-135

* Permeable al vapor de agua. -

g= * Pegadoy recubrimiento de los paneles de aislamiento térmico A B oS

. Pintura: 7 -8 h.
(EPS, XPS o lana mineral).
» Nivelacion de superficies de hormigén como preparacién de so- Hormigén: 7 -8 h.
porte de recubrimientos protectores. Pintura: 7-8 h.

Hormigén: > 1,5 MPa.

4{# Producto ideal para su empleo sobre fondos de cemento, hormigon, EPS:>0.1 MPa,

morteros de obra, fibrocemento, paneles de poliestireno expandido
y extruido, lana de roca, pintura tradicional y soportes habituales
de albafiiler{a con cierto grado de absorcién, a excepcion de yesos
y escayolas.

5mm por capa paraenlucir.
llimitado para encolar.

_-rﬂ!!‘_
1L l
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SATE rhonatherm®. SATE rhonatherm® Ceramic.

n * Producto componente del SATE Rhonatherm® y
Rhonatherm® Ceramic, sistemas que cuentan con el DITE.

* Excelente adherenciay resistencia al impacto.

* Producto hidrofugado.
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2.2.Pegado y rejuntado
de baldosas ceramicas.

Lasbaldosas ceramicas sonunmaterial de construccion que permite crear paramentos
discontinuos con gran variedad de acabados y, gracias a su forma regular, pueden ser
instaladas sin apenas espacio entre ellas.

Se pueden aplicar tanto en superficies verticales como horizontales y su colocacion
requiere una serie de productos especificos para:

» Adherir las baldosas sobre el soporte.

» Rellenar las juntas entre ellas.

ADHERIR LAS BALDOSAS SOBRE EL SOPORTE

RELLENAR LAS JUNTAS ENTRE ELLAS

Elmorteroenel pegado debaldosas tiene unagranimportanciaenlacalidad delreves-
timiento, ya que determina su fijacion al soportey, por tanto, la durabilidad del acabado.
Los posibles problemas que pueden surgir si el mortero no se adecua a las exigencias
son la falta de anclaje y, por tanto, la posibilidad de rotura.

Por otrolado, paramantener a calidad del acabado conbaldosas, es imprescindible que
lasjuntas entre los azulejos estén sanas. Estas sufren de ensuciamiento'y, en ocasiones,
de desprendimiento, creando puntos de debilidad frente ala posible filtracion de agua,
especialmente en zonas hiimedas, como bafios o cocinas.
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2.2.1.Pegado de baldosas.

Para el pegado de baldosas, se emplean adhesivos, cuyas caracteristicas estan regu-
ladas segtin laNorma UNE-EN 12004:2017, donde se determinan los criterios para
su clasificaciony designacion.

Los adhesivos se clasifican en tres tipos en funcidn de su naturaleza:

» C:Adhesivo cementoso.
» D:Adhesivo en dispersion.
» R:Adhesivo de resinas reactivas.

Para cada uno de ellos, se establece una clasificacidn en funcidn de sus distintas ca-
racteristicas.

Para evaluar la calidad y durabilidad de los adhesivos, se establecen como caracteristi-
cas fundamentales la adherenciay el tiempo abierto, a partir de las cuales se establece
una clasificacion.

SegUn los requerimientos exigidos para la aplicacion, como el ambiente al que se va
a ver sometido el soporte, las condiciones de servicio o el tipo y tamafio de baldosa,
entre otros; asi como las limitaciones de la aplicacion en tiempo y metodologfa, existe
un adhesivo ideal para cada caso.

La capacidad de adhesidn se clasifica en dos niveles segun el valor de adherencia ob-
tenido en los ensayos sometiendo el producto a una serie de condiciones extremas de
humedady temperatura, teniendo en cuenta el tiempo abierto.

Capacidad de adhesidn
» Clase 1:adhesivos con valores de adhesidn normales.

» Clase 2: adhesivos con valores de adhesion mejorados.

Clases opcionales
» Clase F: adhesivos de fraguado rapido.
» Clase T: adhesivos resistentes al deslizamiento.
» Clase E: adhesivos con tiempo abierto prolongado.

» Clase S1:adhesivos deformables (vélida unicamente para los adhesivos ce-
mentosos).

» Clase S2:adhesivos altamente deformables (valida tinicamente para los ad-
hesivos cementosos).

Isaval ha desarrollado distintos tipos de morteros cola (Rhona PT-10 y Rhona Flex)
con el fin de contar con variedad de aplicaciones.

Enfuncionde laclasificacidn alcanzada, existen una serie de criterios establecidos para
laselecciondeladhesivoaemplear paralacolocacionde baldosas seglin sus caracteris-
ticas deabsorcidny sutamafio. Enlasiguiente tabla, se recogenlos usos recomendados
de los adhesivos cementosos.

© Tiempo abierto.

Intervalo de tiempo maximo transcurrido
tras la aplicaciény peinado del adhesivo
durante el cual las baldosas pueden ser
colocadas sobre el mismo y se sigue
cumpliendo con las especificaciones de
adherencia.

© Piezas de baja absorcién.

En las piezas con baja absorcion, la
penetracion del adhesivo en los poros de
los materiales a ensamblar es minima,
por lo que siempre deben ser colocadas
con adhesivos de altas prestaciones que
aporten adherencia quimica.
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CRITERIOS PARA LA SELECCION DEL ADHESIVO EN LA COLOCACION EN CAPA FINA [1

TIPO DE ADHESIVO USOS RECOMENDADOS OBSERVACIONES

ADHESIVO CEMENTOSO DE
USO EXCLUSIVO
EN INTERIORES
Anexo ZA (UNE-EN 12004)

ADHESIVO CEMENTOSO
NORMAL C1

C1F De fraguado rapido
C1E Tiempo abierto ampliado
C151 Deformable
C152 Muy deformable
UNE-EN 12004

ADHESIVO CEMENTOSO
MEJORADO C2

C2F De fraguado rapido
C2E Tiempo abierto ampliado
C2S1 Deformable
€252 Muy deformable
UNE-EN 12004

* Soportes estables de CLASE 1.

* Superficies rugosas o texturadas.

* Superficies de absorcién/succion media.
* Conbaldosas S<900 cm?.

* Conbaldosas 3% <E<10%(llay Ilb UNE-EN
14411).

* Pavimentos de viviendas con transito peatonal
moderado.

* Soportes estables de CLASE 1.

* Interiores, todo tipo de baldosas con S <
1600cm?

* Suelos interiores sobre todo tipo de superficies.

* Suelos exteriores superficie texturada o
absorcion/succién media/alta.

* Paredes interiores texturadas o con absor-
cién/succion media o alta.

* En pavimentos de transito exclusivamente
peatonal.

* Soportes estables de CLASE 1.

* Todo tipo de baldosas con S < 1600cm?.

* Sobre todo tipo de superficies de colocacion.
* Uso universal: interiores, exteriores, pavimen-
tos y revestimientos.

* Soportes inestables de CLASE 2 para interio-
res, baldosas <900 cm2

» Pavimentos interiores y exteriores de transito
peatonal elevado.

* Baldosas de grupo lll muy absorbentes o super-
ficies de alta absorcidn/succidn, vigilar tiempo
abierto = 20 min.

* Doble encolado. Baldosas de relieve pronun-
ciado enelreverso.

* Preparary aplicar entre 5°Cy 30°C, sin
corrientes de aire niinsolacion directa.

* Deformabilidad sobre soportes de CLASE 2 o
baldosas con5>1600cm2S105S2.

* Doble encolado con baldosas con S > 900 cm?
orelieves pronunciados en su reverso.

* Tiempo abierto ampliado (E) con condiciones
climaticas adversas y baldosas y superficies de
colocacion muy absorbentes.

* Fraguado rapido (F) con manchas y eflores-
cencias desde el soporte.

* Deformabilidad sobre soportes de CLASE 2 o
baldosas conS>1600cm2S1 052.

* Doble encolado con baldosas con S > 900 cm?
orelieves pronunciados en su reverso.

* Tiempo abierto ampliado (E) con condiciones
climaticas adversas y baldosas y superficies de
colocacion muy absorbentes.

* Fraguado rapido (F) con manchas y eflores-
cencias desde el soporte.

Il Previendo superficies de colocacion limpias, cohesionadas y planas, con desviaciones de planitud, aplomado o nivel que no superen los 3mm.

DEFORMABILIDAD EN FUNCION DE LA ESTABILIDAD DEL SOPORTE Y CAPAS INTERMEDIAS

SOPORTES ESTABLES
CLASE1

Union adhesiva poco defor-
mable

SOPORTES INESTABLES
CLASE 2

Union adhesiva deformable
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* Forjados con luces <4 my edad > 6 meses.
* Soleras de hormigén de edad > 6 meses.

* Muros prefabricados de hormigén.

* Muros de bloques de hormigon.

* Fabrica de ladrillo de edad > 2 meses en interiores y 6 meses en exteriores, asentada sobre forja-

dos estables de CLASE 1.

* Capa intermedia de mortero de cemento con edad > 28 dias.

* Forjados de hormigdn con luces entre 4 y 5 my/o edades > 4 meses, o madurados entre 2y 4

meses en condiciones de alta humedad relativa.
* Muros de hormigdn de edad > 6 meses.

* Cerramientos y particiones asentados sobre forjados inestables de CLASE 2.
* Fabricas de ladrillo con edades < 2 meses en interiores y 6 meses en exteriores.

* Particiones secas ligeras (prefabricados, cartdn-yeso, ...)

* Capas intermedias de mortero u hormigén con edad < 28 dias, pero con humedad superficial < 3%.

* Materiales fonoaislantes de baja compresibilidad en solados y fonoaislantes o termoaislantes de

media compresibilidad en revestimientos.
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Morteros adhesivos cementosos

» Rhona PT-10

Cemento cola convencional.

_EN 7
ég eoo
f Anexo
5 ZA <
0?1 N3 Y
a Cemento cola convencional de deslizamiento reducido y trabajabi- Polvo blanco o gris.
lidad consistentes.
1320 kg/m?.
* Granadherencia. 1680 kg/m?.
¥« Usointerior.
* Colores:grisy blanco. 25% - 27% con agua.
o= quoca;lc’m de baldosgs de absorcién media-alFa (a partir del 3%), 5.6h
alinterior, en superficies horizontales y/o verticales.
40-50 min.
“fffyr Soportesabsorbentes. e
24 haprox.
5,5-6 kg/m?2.

Adherenciainicial: >0,9 N/mm?
Inmersion:>0,5 N/mm?.

0 mm.

>30 min.

-
. I
u_i".'-urif-'-:.a

Paramentos verticales. Paramentos horizontales.

* Sinenfoscado previo.

* Granadherencia.

» Tiempo abierto: 30 min (condiciones normales)

* Apto parabaldosas de absorcion>3%.
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ros adhesivos cementosos

» Rhona Flex

Cemento cola de altas prestaciones.

N 1200 NENTE,
< & S <
$ %S %
' [ :
>N % $
200z W¥ 0, e
a Adhesivo cementoso mejorado con deslizamiento reducido, tiem- Polvo blanco.
po abierto ampliado y deformable de clasificacion C2TES1 desti-
; X I 1300 kg/m?.
nado para el pegado de azulejos sobre superficies de albafiilerta.
1660 kg/m?.

* Resistente al aguay ala inmersion.
* Granadherencia. 0,27 L deaguapor 1 kg de polvo.
* Producto flexible y de alta deformabilidad.

* Usointerior-exterior. 3h.

g Colocacion de baldosas al interior o exterior, de cualquier grado de

=30 min.
absorciony formato sobre superficies verticales y horizontales.
24 haprox.
“#fpr ° Superficies de albafiilerfa.
. 3kg/m?.

Apto para la aplicacidn de azulejo sobre azulejo.
Apto para suelo radiante.
Apto para piscinas y lugares de inmersion prolongada.

Piscinas.

Adherencia a 20 min: > 0.5 N/mm?
Adherencia a 30 min: > 0.5 N/mm?

>1.0 N/mm?
Bafios.
>1.0 N/mm?
>1.0 N/mm?
n * Adhesivo cementoso para interior y exterior. =1.0 N/mn?
* Resistente al aguay a la inmersion. 05mm
* Apto para aplicar azulejo sobre azulejo.
* Aplicable en piscinas. BRI <D
Clase F
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2.2.2.Rejuntado de baldosas.

Elrellenado de las juntas enla aplicacion de las baldosas ceramicas resulta imprescin-
dible para asegurar que el paramento tenga durabilidad. Este proceso, asuvez, cumple
una funcion estética que aporta un mayor valor al acabado.

DN mecanica jun

® Absorben las deformaciones del soporte, impidiendo que se transmi-
tan al recubrimiento.

® Compensan las variaciones dimensionales debido a procesos de con-
traccion-dilatacion por efecto del calor y de lahumedad.

® Permiten la difusién del vapor de agua desde el interior (permeabilidad)
y evitan el paso del agua desde el exterior (impermeabilidad).

® Realzan labellezay los acabados de los recubrimientos.

® Corrigen las diferencias de calibre de las baldosas.

La normativa europea UNE-EN 13888:2009 regula los materiales de rejuntado para
baldosas ceramicas, tanto para paredes como parasuelos, eninterioresy enexteriores.

Los materiales de rejuntado para baldosas ceramicas se definen, principalmente, se-
gun la naturaleza quimica de los conglomerantes y se clasifican en morteros de base
cementosa (CG)y morteros de resinas reactivas (RG).

Los materiales de rejuntado cementosos se clasifican en funcion de sus caracteristicas
elsavalhadesarrollado un mortero cementoso de rejuntado (Rhona Juntas) clasificado
con las prestaciones maximas.

Clasificacion de los morteros de base cementosa segtin Norma UNE-EN 13888:2009:

CLASE DESCRIPCION

Mortero de rejuntado normal
Mortero de rejuntado mejorado
Absorcién de agua reducida

Altaresistencia a la abrasion

Caracteristicas de los productos de rejuntado de baldosas segtin Norma UNE-EN 13888:2009:

CARACTERISTICAS PRINCIPALES CG2A m CG2WA n

<2000 <1000 <2000 <1000 <250
225 225 225 225 =30
225 225 225 225 =
>15 >15 =15 =15 =45
=15 =15 215 =15 =
<3 <3 <3 <3 <15
<5 <5 <2 <2 -
<10 <10 <5 <5 <01
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» Rhona Juntas
Mortero de rejuntado de azulejos.

Material de rejuntado. Especial para juntas de unién de 0.a 20 mm.

@ * Clasificacion CG2AW segtin la norma UNE 13888.
¥¥ « Productoimpermeable.
* Usointerior-exterior.

g e Rejuntado de azulejos y pavimentos independientemente del
grado de absorcion de los mismos.

* Material parajuntas del sistema Rhonatherm Ceramic.

4 - luntasdeazulejo.
» Noaplicar sobre yesos o pinturas.

Ideal para la renovacién de juntas de azulejo.

n * Material de rejuntado mejorado con absorcion de agua

reducida y alta resistencia a la abrasién (UNE-EN
13888:2009).

* Protecciénimpermeable de las juntas.

* Aptoparaazulejos en paramentos horizontales y verticales.
* Apto para diversos grados de absorcién.
* Juntas de 0a 20 mm.

Morteros de rejuntado de baldosas

Polvo blanco/coloreado.

0,98 g/ml.

1,65 g/ml.

0,30-0,35L de agua por
1 kg de polvo.

2h-2:30h.
>1,0N/mm2

<1000 mm?3.

>2.5N/mm2.

22.5N/mm?2.

>15N/mm?.

>15N/mm2

<3.0 mm/m.
<2g

<5g
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2.3.5oluciones en

paramentos horizontales,
pavimentos nivelados yresistentes.

Elsuelo, en el ambito de la construccion, se puede definir como sustrato fisico dispues-
tode formahorizontal o inclinada, conformado por distintos materiales que le propor-
cionan las caracteristicas fisico-quimicas necesarias para cumplir con las resistencias
mecanicas y de compresion, haciéndolo apto como superficie de apoyo para personas,
animales, vehiculos, mobiliario y otros elementos constructivos. Con el fin de mantener
y preservar estas propiedades, es imprescindible su revestimiento.

Enelcasode que sebusque conseguir revestimientos de mayor consistencia en suelos,
esnecesario eluso de morteros cementosos autonivelantes, ideales para la ejecucion,
lareparacion o el parcheado de soleras y suelos.

Cabe destacar laimportanciaensuelos de la preparacion del soportey lareparacion de
todos los defectos con los productos adecuados, Rhonaplast Exteriores XHA (véase
pag. 20)y los morteros de reparacion estructuralRhona M-311y Rhona M-322 (véase
pags. 30y 31), con el fin de garantizar una buena adherencia y un acabado de calidad.

® Proceso de nivelacion del soporte:

Comprobacién Eliminacién d Reparacién
del soporte- iminacion de . or
: material superficial de defectos: Definiciéon

Resistenciaa la compresién defectuoso e e
Adherencia (reductor de adherencia) Grmies de textura

Humedad Coqueras

Imprimacion

Nivelacion

Para obtener suelos nivelados y resistentes, el uso de morteros
cementosos autonivelantes es la solucion.
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2.3.1. Nivelacion de suelos

Unavezse haeliminado todo el material superficial defectuoso, se hanrealizado todas
las reparaciones y se ha definido la textura adecuada, se procede a la proteccién del
pavimento. Dependiendo de las exigencias del suelo, se podra recubrir con pinturas
especificas para suelos o, en caso de necesitar mayores resistencias y espesores, se
opta por eluso de morteros autonivelantes.

LaNorma UNE-EN 13813:2003 establece las especificaciones para las pastas auto-
nivelantes parauso ensolados interiores en la construccién. Los morteros autonivelan-
tes, cuyo conglomerante base es el cemento, se simbolizan con las siglas CT, mientras
que las pastas autonivelantes de resinas sintéticas, con SR.

Las caracteristicas basicas para los morteros cementosos son laresistencia ala com-
presion, C, y la resistencia a flexion, F; mientras que para los morteros de resinas sin-
téticas son laresistencia a traccion, B, y laresistencia alimpacto IR.

Especificaciones de los morteros autonivelantes segtin la Norma
UNE-EN 13813:2003:

c5 ¢z (Cl12 (Cle C20 C25 (30

5 7 12 16 20 25 30

FL F2 F3 F4 F5 F6 F7

B0O2 BOS5 Bl10 Bl5 B20

02 05 10 15 20

En caso de tratarse de un uso en superficie de desgaste, habra que declarar también,
tanto para morteros cementosos como para morteros de resinas sintéticas, la resis-
tencia al desgaste segtinuno de los tres métodos siguientes:

» Resistencia al desgaste “Bohme” (cm? /50 cm?): A.
» Resistencia al desgaste "BCA" (um): AR.
» Resistencia al desgaste por rodadura (cm?): RWA.

Segln la localizacion donde se pretenda aplicar el mortero autonivelante, existe una
serie de requerimientos de resistencia.

En primer lugar, hay que determinar qué tipo de transito ha de soportar el pavimento,
residencial o industrial.

A nivel residencial, se aplican revestimientos en suelos que precisan de un recrecido
con mortero autonivelante con el fin de nivelar todo el soporte y de servir como base
de anclaje. Sin embargo, también existe la posibilidad de dejar el mortero visto como
acabado con un tratamiento superficial, en caso de que sea necesario.

Cuando los pavimentos tienen requerimientos industriales, la resistencia del recu-
brimiento ha de ser superior, pues hay que valorar la opcidn de transito de vehiculos
pesados.

Laresistencia a la intemperie es otro parametro a valorar, por lo que habra productos
de aplicacion en interiores y/o en exteriores.

€35

35

F10

10

C40 (€50
40 50
F15 F20
15 20

C60

60

F30

30

C70 (80
70 80
F40 F50
40 50
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La familia Rhona cuenta con un grupo de morteros cementosos adaptados a diferen-
tes aplicaciones segun sus resistencias mecanicas y a la intemperie (Rhona MA-400,
Rhona MA-420, Rhona MA-510 y Rhona MA-570), as{ como una pasta autonivelante
de resinas sintéticas (Rhona PU 3 comp.) que sirve para nivelar los suelos, as{ como
para obtener un acabado de granresistencia fisicay quimica.

© Isaval informa...

Antes del recubrimiento con mortero
autonivelante, es necesario aplicar la
imprimacion tackificante Rhona A-200,
que sirve como puente de unién entre el

Recomendaciones de AFAM para la seleccion del mortero autonivelante de aplicacion
soportey el mortero. (ver pag. 26).

en el proyecto:

Polietileno.

+>C20.
* Espesores =40 mm.

»>C20.
* Espesores =40 mm.
» Tratamiento superficial.

» >(C20.

* Espesores =40 mm.

* Tratamiento superficial.
* Alta planimetria.

»>C20.
* Espesores =40 mm.
* Alta planimetria.

* >(C25.

* <AR6 6 A22 6 RWA300.
* Espesores =40 mm.

* Tratamiento superficial
(sifueranecesario).

* RF declarada.

RESIDENCIAL

Hormigdn.

* Espesores = 40 mm
L»>(Cl12

* Espesores = 5-40 mm
L»>C20

* Espesores = 40 mm
L»>Cl12

* Espesores = 5-40 mm
L»>C20

* Tratamiento superficial.

* Espesores = 40 mm
L»>C12

* Espesores = 5-40 mm
L»>C20

* Tratamiento superficial.

* Alta planimetria.

* Espesores = 40 mm
L»>Cl12

* Espesores = 5-40 mm
L»>Cl12

* Alta planimetria.

* >(25.

* <AR66A22 6 RWA300.
* 240 mm.

* Tratamiento superficial
(sifueranecesario).

* RF declarada.

Sistema calefaccion.

+>(C20.

* Espesores =50 mm.

* Sin fibra polipropileno.
* Sininclusores de aire.

* Tratamiento superficial.

» >(C20.

* Espesores =50 mm.

* Sin fibra polipropileno.
* Sininclusores de aire.

* Tratamiento superficial.
* Alta planimetria.

+ >(C20.

* Espesores =50 mm.

* Sin fibra polipropileno.
* Sininclusores de aire.
* Alta planimetria.

* >2(C20.

* <AR6 6 A22 6 RWA300.

* Espesores =50 mm.

* Sin fibra polipropileno.
* Sininclusores de aire.

* Tratamiento superficial
(si fuera necesario).

* RF declarada.

Ejemplos.

Pavimentos técnicos,
suelos colocados por
railes...

Colocaciéndegres,
marmol...con adhe-
sivos

Colocacién de moqueta,
lindleo...con adhesivos

Tarima flotante, alfom-
bra depositada sobre
mortero sin adherencia,

INDUSTRIAL

Uso normal.

*>(25

* <AR4 (depende del tipo de uso).
* Tratamiento superficial (si fuera necesario).

* RF declarada.

*>(25

* Tratamiento superficial (si fuera necesario).

Uso especial.

» >(C40

* <AR2 (depende deltipo de uso)
* Tratamiento superficial (si fuera necesario)

* Altaplanimetria
* RF declarada

« >C40

* Tratamiento superficial (si fuera necesario).

* Alta planimetria.

Alta planimetria: Medir con regla de 2my obtener una flecha <3 mm (Esta cualidad depende directamente de la aplicacién en obra del producto).

C:Resistencia a compresion.
AR:Resistencia al desgaste BCA.
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Morteros autonivelantes

» Rhona M-400
Mortero autonivelante cementoso CT-C16-F4-A22.

i
i_,_..-n.-\.'-
'is.a-.ral
rhond
o
N 13875
& < & ; -
N 2 s ’ "
' < .
@ -
% & 4
“erggy W (/‘
a Mortero autonivelante cementoso para interiores y zonas de Polvo gris.
transito peatonal de uso profesional. T
1S0.
G  Répidaaplicaciony curado debido a su fluidez y cohesion. Pasta:2 15 g/ml;
¥¥ '« Permite el trafico temprano de peatones y la aplicacién de 20% - 23% de agua por kg
revestimientos. de enlucido.
» Sepuede aplicar directamente sobre el hormigon. 17513
,5-135
* Gran estabilidad dimensional, haciéndolo apto para ejecutar
grandes superficies sin juntas.
. 45-60 min.
 Autonivelante.
* Puede ser aplicado tanto de forma manual como por bombeo.
1,5-1,7Kgpormmde espesorym?
* Capacidad de compensar desniveles de hasta 30 mm de
espesor. .
- mm.
* Retracciénreducida.
* Buenaadherenciay compacidad.
= Nivelaciony soporte hasta espesores de 30 mm en suelos donde
se quieran poner revestimientos tipo moquetas, azulejos, planchas
de vinilo, lindleo, ldminas de caucho, asi como revestimientos y
suelos epoxi o poliuretano. Para la nivelacion de suelos enobray
sureparacion. Suelos en los que se vayan a efectuar un transito
peatonal. Aplicaciones tipicas de comercios, viviendas, etc.
“fyr + Solerasosoportes absorbentes que se quieran revestir con
otros materiales como moquetas, azulejos, planchas de vinilo,
lindleo, laminas de caucho, revestimientos epoxi o poliuretano.
Al
* Nodebe emplearse en superficies exteriores o en superficies
sujetas ahumedad. &
» Noaplicar sobre superficies de asfalto o en suelos con grandes NPD
desniveles. WD
c16
F4
A22
] J NPD
Permite el temprano transito peatonal.
Uso eninteriores. P
Retraccion reducida. RED
Espesores de 3a30 mm. NPD
Uso profesional. Ver ficha de datos de seguridad.
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Morteros autonivelantes

» Rhona MA-420
Mortero autonivelante cementoso CT-C16-F4-A22.

© [

4//#,
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Mortero autonivelante cementoso para interiores y zonas de transito
peatonal de altas prestaciones.

Rapida aplicaciony curado

Permite el trafico temprano de peatones y la aplicacion de reves-
timientos.

Se puede aplicar directamente sobre el hormigén.

Gran estabilidad dimensional, haciéndolo apto para ejecutar gran-
des superficies sin juntas.

Autonivelante.

Puede ser aplicado tanto de forma manual como por bombeo.
Apto para nivelacién en suelos radiantes.

Nivelaciény soporte hasta espesores de 30 mmen suelos donde se
quieran poner revestimientos tipo moquetas, azulejos, planchas de
vinilo, lindleo, laminas de caucho, asi como revestimientos y suelos
epoxi o poliuretano.

Para la nivelacion de suelos en obray su reparacion.
Suelos en los que se vayan a efectuar un transito peatonal.

Soleras osoportesabsorbentes que se quieranrevestir conotros materia-
lescomomoquetas, azulejos, planchas devinilo, linéleo, ldminas de caucho,
revestimientos epoxio poliuretano.

No debe emplearse en superficies exteriores o en superficies sujetas a
humedad.

Noaplicar sobre superficies deasfaltoo ensuelos congrandes desniveles.

* Ejecucion de grandes superficies sin juntas.
* Permite el temprano trénsito peatonal.

* Uso eninteriores.

* Retraccién reducida.

* Espesoresde3a30mm.

Polvo gris.

Liso.

Pasta: 2,15 g/ml.

20% - 23% de agua por kg
de enlucido.

125-135

Inmediata: 130 mm.
Tras 15 min: 128mm.

45 min.
1,5-1,7 Kg/m? ymm de espesor.

3-30mm.

Al
@r

NPD
NPD
c16
F4

A22
NPD
NPD
NPD
NPD

Ver ficha de datos de seguridad.



M os autonivelantes

» Rhona MA-510
Mortero autonivelante cementoso CT-C20-F6-A22.

e e

'is-ﬂ'lfﬂl

i

tho

N 1387, |
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a Mortero autonivelante cementoso modificado con polimeros para su Polvo gris.
uso industrial y zonas con transito medio. Uso interior-exterior. L
1S0.
Q » Répida aplicacion y curado, proporcionando unos tiempos de pa- Pasta: 2,15 g/ml.
A radareducidos.
. Permite el trafico temprano de peatones y la aplicacién de reves- 20% - 23% de agua por kg
timientos para proporcionar una proteccién mecanica o quimica de enlucido.
adicional. 125-135

* Sepuede aplicar directamente sobre el hormigon

» Granestabilidad dimensional, haciéndolo apto para ejecutar gran-
des superficies sin juntas.

* Autonivelante y resistente al trafico de carretillas. 45 min.
* Permeable al vapor de agua.
Puede ser aplicado tanto de forma manual como por bombeo.

Inmediata: 130 mm
Tras 15 min: 126mm

1,5-1,7 Kg/m? ymmde espesor.

. -, 3-35mm.
c= Nivelaciony soporte hasta espesores de 35 mm. mm

Rehabilitacién de pavimentos de parkings interiores con transito
moderado.

Capa de regularizacién para acabados con sistemas de resina o
pintura para pavimentos.
» (Capaderecrecido de soleras y revestimientos cementosos.

44#» * Soleras o soportes absorbentes en exteriores.
» Noaplicar sobre superficies en contacto constante con humedad.
« No aplicar sobre superficies de asfalto o en suelos con grandes
desniveles.

Al
cT
NPD
NPD
C20
F5
A22

NPD

n * Elevada autonivelacion.

* Granresistencia a compresion.
NPD

* Apto para el transito medio.

g NPD

* Apto el uso en exteriores.

* Recrecidos de 3a 35 mm. NPD

Ver ficha de datos de seguridad.
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Morteros autonivelantes

» Rhona MA-570
Mortero autonivelante cementoso CT-C40-F10-A15.

e

'il@i-ﬂ'l“!|I

- a‘

a Mortero cementoso modificado con polimeros empleado para la re-
gularizacidn, rehabilitacion y nivelacion de suelos en interiores o ex-
teriores aplicable engrandes espesores y donde se requieran grandes
resistencias tanto a la flexion como a la compresion.

* Producto de muy alta fluidez
¥¥ + Usointerior-exterior.

* Puede ser empleado tanto manualmente como por bombeo.
Celeridad ensu aplicacion debido a su excelente fluidezy cohesién.
Producto de baja retraccion.

Mantiene una buena manejabilidad y nivelacion de las juntas du-
rante su vida util.

Excelente dureza superficial.
Capacidad de compensar desniveles desde 3 mm hasta 40 mm.

* (Capacidad de soportar transitos pesados tras ser sellado con una
resina epoxi o poliuretanica.

Nivelacion de sustratos en los que se requieran altas condiciones
de transito (transito pesado) siempre y cuando se revista con una
pintura de naturaleza poliureténica o epoxi.

Indicado para productos de restauracion.

* Producto apto para soportar cargas de medias a pesadas.
Nivelacién de suelos multipropdsitos para nivelar y alisar reves-
timientos de hormigon a espesores entre 3 y 40 mm en una sola
mano de aplicacion.

g-l

“4fp *° Soleras o soportes absorbentes que vayan a ser revestidas por
resinas epoxi o poliuretano y que requieran gran resistencia al
trénsito pesado.

* Solerasy soportes absorbentes que requieran grandes recrecidos
(hasta 40 mm).

No aplicar sobre superficies en contacto constante con humedad.
No aplicar sobre superficies de asfalto o en suelos con grandes
desniveles.

* Acabado de excepcional dureza.
* Extraordinariaresistenciaa compresion.

* Aptoparaeltransito pesado.
* Aptoelusoenexteriores.
* Recrecidos de 3a40mm.
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Polvo gris.

Liso.

Pasta: 2,15 g/ml.

21% - 24% de agua por kg de
enlucido.

125-135

Inmediata: 160 mm.
Tras 15 min: 156mm.

45-60 min.

1,5-1,7Kg /m? y mm
de espesor.

3-40mm.

Al

cT

NPD
NPD
C40
F10
A15
NPD
NPD
NPD
NPD

Ver ficha de datos de seguridad.



» Rhona PU 3 Comp.

Mortero hibrido cemento-poliuretano.

Revestimiento hibrido cemento-poliuretano enbase acuosaindicado

par

a la nivelacion de superficies en los que se vaya a requerir altas

resistencias acargas, altaresistenciaalaabrasiony resistencias qui-
micas. Uso interior.

Altaresistencia a la abrasion y al impacto.

Buenaresistencia quimica. Resiste un amplio rango de acidos orga-
nicos e inorgdnicos, alcalis, aminas, sales y solventes.

Permite movimientos con el soporte durante ciclos térmicos normales.
Alta adherencia en hormigén.

Producto coloreado (consultar gama de colores)

Clasificacion: SR-B2,0- ARQ,5-IR14.

Areas sometidas a elevadas cargas, abrasion y exposicion quimica
consiguiendo una superficie apta para:

Plantas de procesado de alimentos (sin contacto directo con ali-
mentos), en areas secas y humedas, congeladores y refrigerados,
areas de choque térmico.

Plantas quimicas.
Areas de proceso.
Laboratorios.
Almacenes.

Soleras o soportes absorbentes.
No aplicar sobre superficies en contacto constante con humedad.

No aplicar sobre superficies de asfalto o en suelos con grandes
desniveles.

* Elevada resistencia quimica.

* Altaresistencia a compresion.

* Apto para el transito medio-alto.

* Permite ser aplicado como producto de acabado.
*Espesoresde 2a5mm.

ros autonivelantes

Comp. A:liquido coloreado.
Comp. B: liquido marrdn.
Comp. C: polvo blanco.

Liso.

Pasta: 2,15 g/ml.
Comp.A:3kg.
Comp.B:3,14kg.
Comp.C:14,75kg.
125-135

Peatones: 4-6 h.
Vehiculos ligeros: 16 h.
Vehiculos pesados: 24 h.
Curado total: 3-5 dfas.
15-20min.

1,9Kg /m? y mm de espesor.

2 -5mm.

Prestaciones
E

SR

NPD
AR<0.5
B>2.0
IR>14 Nm
NPD

NPD

NPD

NPD

Ver ficha de datos de seguridad.

isaval 49







3. Guia rapida

para la correcta eleccion del producto.

Iconografia datos técnicos

<> Vidadelamezcla Tiempos de secado
{yZ  Fspesores .’ (a20°0) ® (a20°C)

AN Ny : ,
& Agua de amasado @ Consumo del producto @ Interior / Exterior
<>/ Acabado del producto



| o el @ [&]C

REVOCO Y ENFOSCADO DE FACHADAS

Hormigon: 7-8 h

- - O/ 0, _ 2 -
3-10mm 3-4h Pintura: 7-8h {esp. 2mm) 18%-22% 1,5-1,9kg/m Int.-ext. Texturado
Si(filiei] 2-230h Pintuﬂg:r;”_ggm;f;mm) 28%-32% 15 kg/m? Int-ext. e
izl 2-230h ot 745l 28%-32% 15kg/m? et | Totms

llimitado (rellenar) Pintura: 7-8 h (esp. 2 mm)

PROTECCION SUPERFICIAL PARA EL HORMIGON
Revestimiento de fachadas

Polvo: 1,00-1,20 kg/m?

Hormigon: 6-7 h

Lt ol Pintura:7-8hesp.2mm) >/ o43%  pastal5s170kgme Mot Muyfino

iimtodopelert) N b7 o) %% TR0 et Terudo
SIS e SR weor REIERET me

10 mm (enlucir) / 50-40 min Hormigén: 4-5 h 30%-35% Polvo: 1,00-1,10 kg/m? I Muy fino

llimitado (rellenar) Pintura: 5-6 h (esp. 2 mm) Pasta: 1,40-1,60 kg/m?

Hidrofugacién de fachadas

1-2 h(Consist. Pintura)

o/ _ 0, — 2 -
5mm 6h(aprox.) 5-6 h (esp. 2 mm) 27%-32% 1-1,5kg/m Int.- ext. Texturado
20mmenltci) 45h >24h 27%32% 15-1,8kg/m? Int-ext.  Texturado
llimitado (rellenar)
A0 (et 45h >24h 27%-32% 15-1.8kg/m? Int-ext.  Texturado
llimitado (rellenar)
REPARACION ESTRUCTURAL Y NO ESTRUCTURAL
. Hormigén: 7-8 h L5 1,5-1,9 kg/m? ~
2cm 1:30h (aprox.) B ] 25%-30% [ Int-ext. Texturado
! 40-60 min Hormigon: 7-8 h = 1,5-1,9kg/m? B
S0 (aprox.) Pintura: 7-8 h (esp. 2 mm) 207257 (puente de unidn) Intiexy [extliadd
u 40-60 min Hormigon: 7-8 h = 1,5-1,9 kg/m? _
S (aprox.) Pintura: 7-8 h (esp. 2 mm) A 255 (puente de unién) It Tedille
AISLAMIENTO TERMICO POR EL EXTERIOR
Encolado:
i ioon: 7- | 2
5 mm (enlucir) 4-6h Hormigén: 7-8 h 57%-32% 3-6 kg/m I Texturado

Enfoscado (4-6 mm):
6-8kg/m?

llimitado (encolar) Pintura: 7-8 h (esp. 2 mm)

It

PEGADO Y REJUNTADO DE BALDOSAS CERAMICAS

Pegado de baldosas

ta’ustabmdad :40-50min
- 5-6h ) 25%-27% 5.5-6 kg/m? Interior -
toecado: 24 h (aprox.)
t. oo :40-50 min
- 3h Sjustabilidad 25%-27% 3kg/m? Int.-ext. -
teocado- 24 h(aprox)
Rejuntado de baldosas
- 2-2:30h _ 30%-35% _ Int.-ext. =
NIVELACION DE SUELOS
3-30mm 45-60 min 48h (aprox.) 20%-23% 1,5-1,7 kg/m? Interior Liso
3-30mm 45 min 48h (aprox.) 20%-23% 1,5-1,7 kg/m? Interior Liso
3-35mm 45 min 48h (aprox.) 20%-23% 1,5-1,7 kg/m? Int-ext. Liso
3-40 mm 45-60 min 48h (aprox.) 21%-24% 1,5-1,7 kg/m? Int-ext. Liso
Peatones: 4-6 h Relaciénde mezcla:
2-5mm 15-20 min Weiftautosligaress Bl (o A 3l 1,9kg/m? Interior Liso

Vehiculos pesados: 24 h Comp.B:3,14kg
Curado total: 3-5 dias Comp.C:14,75kg
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